KOSCer

Die Aufgabe
= Die sicherste Methode, um die Anzahl der Bogen in einem Ries zu
prifen, ist alle vier Ecken zu zahlen.
= Herkdmmliche Prifungen mit Doppelkopf-Zahlmaschinen sind mit
hohem manuellem Aufwand und geringer Produktivitat verbunden.
= Der Markt verlangt effektivere Systeme.

Die Losung
= Unsere neue Vierkopf-Zahlmaschine Késter HPC B15.
= FiUr den Einsatz in bestehenden und neuen Produktionsstrecken.

Die Formate
* Min. 430 x 430 mm
= Max. 850 x 850 mm
= Lagenhohe min. 10 mm
= Lagenhohe max. 150 mm

Die Flexibilitat
= Alle Arten von Substraten, die in der weltweiten
Sicherheitsdruckindustrie verwendet werden, kdnnen mit hochster
Geschwindigkeit und Genauigkeit verarbeitet werden.

Die Substrate
* Produkte auf Baumwollbasis
= Beschichtete Produkte
= Hybride Produkte
= Laminierte Produkte
= Und vieles mehr
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Das Maschinendesign

GroRzugiger, Platzsparender Zugang durch Schiebetiren.
Kleinster Platzbedarf in dieser Maschinenklasse.

Alle verbauten Komponenten sind hochwertige Produkte von
globalen Herstellern.

Das unkomplizierte Maschinendesign gewahrleistet eine einfache
Wartung und niedrige Wartungskosten sowie hochste
Maschinenverfligbarkeit.

Die hohe Leistungsfahigkeit und Verfligbarkeit der Maschine
resultiert aus dem robusten und prazisen Aufbau in Stahl und
Aluminium.

Die Hauptachsen sind Servo-angetrieben mit Absolutwertgebern:
= Es mussen keine Referenzen angefahren werden
= Kein Positionsverlust bei Stromausfall
= Hochgenaue Positionierung

Einteiliger, pulverbeschichteter Stahlunterschrank inkl. Boden und
Schaltschrank.

Garantiert Eigenstabilitat, problemlosen Transport und Aufstellung.
Aufbau der Zahlgerate auf einem Kreuztisch gewahrleistet eine
prazise Verfahr Geometrie.

Durchgehender mikroperforierter, harteloxierter Lufttisch mit 2
getrennten Luftkammern (ber die gesamte Maschinenlange.
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Maschinen Merkmale

Die Prazision
= Rundlauf und Axiallauf der Zahlscheibe <0,025mm.
= Ruhiger Lauf und sichere Zahlsignale bei jeder Geschwindigkeit.

Der Antrieb
= Schnell - bis zu 120 Bogen / Sekunde
= Stark - Drehmoment bei jeder Geschwindigkeit

Die Technologie
= Einzigartige Zahlscheiben, die Genauigkeit, Geschwindigkeit und
MaRabweichungen des zu zahlenden Produktes mit einer
beschadigungsfreien Zahlung kombinieren.
= Die Zahlung erfolgt direkt auf den Lufttisch.

Die Ausstattung

= Auswahl der Zahlvorgange:
Ergebnisse werden mit dem voreingestellten Wert verglichen, bei
Nichtlbereinstimmung kann das Produkt im zweiten Zahlvorgang an
allen 4 Ecken nachgezahlt werden.

= Formatverstellung:
Zusatzlich zu den Uber die Schnittstelle von der libergeordneten
Steuerung Ubermittelten Formatwerte konnen individuelle
Versatzwerte parametrisiert werden.

= Parametrisierung:
Samtliche produktionsabhangigen Werte lassen sich Gber die
Bedienoberflache anpassen oder verandern.
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Abmessungen L B H Geschwindigkeit Max. U/Min. Typ Segmente Bogen/Min. Bogen/Sek. Position
Gesamt (mm): 2810 1942 2175 Nenndrehzahl: 1200 C 6 7200 120 Ecke
EinbaumaR (mm): 2300 960 920 - 1000 Je nach Steifigkeit und Qualitdt der Produkte kdnnen diese Werte bei der Verarbeitung abweichen.
Arbeitshéhe (mm): 920 - 1000 Verarbeitbare Produkte
Maschinen Gewicht (kg): 1100 Sicherheitsdruck: Bank.noten— und Dokumentenpapier, beschichtet oder unbeschichtet, Polymere,
Hybride, u.v.m.

Versorgung

_ Kommerzieller Druck: Kommerzielles Papier, beschichtet oder unbeschichtet, laminiert, Kunststoffe, Polymere,
Elektrisch: 3/N/PE 400V£10% AC~50 Hz. /16A / 5,2KW Pappen, Kartonagen, u.v.m.
Pneumatisch: 1890 NI/h bei 90 Riesen/h SPS-Steuerung
Lagenhohe Hersteller: Siemens
Min. (mm): 10 Touchscreen: Farbig, mehrsprachig, Haupt Mensch-Maschine-Interface mit Piktogrammen
Max. (mm): 150 Schnittstellen: Nach Absprache
Formate L B Betriebsgerausch
Min. FormatgroRe (mm): 430 430 Max. dB(A) bei 1200 U/min.: 78,5
Max. FormatgroRe (mm): 850 850 Umgebungsbedingungen Min. Max.
Zahltechnologie: Scheibe Empfohlener Temperaturbereich (+°C): 15 45
Zahlrichtung: von oben nach unten Empfohlene rel. Luftfeuchtigkeit (%): 35 45
Qualitaten: 35-150 g/m? Zertifizierung Nach Absprache, den geltenden européaischen Normen folgend.
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Made in Germany - KOSC@P

Made for the world

Koster GmbH - Robert-Bosch-StraBe 4 - D-74182 Obersulm-Willsbach
Telefon:+49(0)71344051-E-Mail:service@koester-gmbh.de-Internet:www.koester-gmbh.de

Anderungen vorbehalten V03



